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@ Kartusche 

(57) Kartusche mit zwei Kammern {1, 2; 1A, 2A) zur Aufnah- 
me von zwei miteinander zu vermischenden Komponen- 
ten, wobei jede Kammer mindestens eine rohrchenformi- 
ge Austrittsoffnung aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daS fur jede Kammer (1, 2; 1A, 2A) mehrere Austrittsoff- 
nungen (6, 7; 35, 37; 36, 38) vorgesehen sind und dieje- 
weiligen Ausgange der Austrittsoffnungen (6; 38; 37) der 
einen Kammer zwischen den Ausgangen der Austrittsoff- 
nungen (7; 35; 36) der anderen Kammer liegen. 
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Kartusche 



Die Neuerung betrifft eine Kartusche nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 

Es sind zwei Arten von Kartuschen mit zwei Kammem zur Aufiiahme von zwei 
miteinander zu vennischenden Komponenten bekannt. Bei einer ersten 
Ausfiihrungsform weist die Kartusche eine Trennwand auf, welche die Kartusche in 
zwei Kammem unterteih. Die Kartusche weist ein Austrittsrohr auf, durch das die 
Trennwand verlauft, wodurch zwei halbmondformige Austrittsfiffiiungen gebildet 
werden. 

Bei einer zweiten Ausfiihnmgsform ist die Kartusche in eine Ringkammer und eine 
mittige Kammer unterteilt. Die Ringkammer weist ein Austrittsrohr auf, durch welches, 
em Austrittsrohr der mittigen Kammer verlSuft. Das Austrittsrohr der mittigen Kammer 
stUtzt sich flber Lippen an der Innenwand des Austrittsrohrs der Ringkammer ab. Auf 
diese Weise wird eine ringfbnnige Austrittsflffeung fiir die Ringkammer gebildet, 
welche die Austritts^fGiung der mittigen Kammer umgibt. 

Auf das jeweilige Austrittsrohr ist eine Mischkaniile aufsetzbar, in welcher die beiden 
Komponenten der Kammem miteinander vermischt werden. Um eine innige 
Vemaischung zu gewShrleisten, ist die Mischkaniile relativ lang ausgebildet Die Kraft, 
die zum Auspressen der Komponenten aus den Kammem bendtigt wird, ist infolge der 
Vielzahl der Flugel in der Mischkanule relativ groB. 

Es besteht die Aufgabe, die Kartusche so auszubilden, daB die beiden Komponenten vor 
Eintritt in die Mischkanule vorvermischt werden. 

Gel5st wird diese Aufgabe mit den Merkmalen des Anspruches 1. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen sind den Unteranspriichen entnehmbar. 
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Zwei Ausfiihnmgsbeispiele werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher 
erlautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch den oberen Teil eitier Coaxialkartusche iSngs 
der Linie I-I in Figur 2; 

Figur 2 eine Draufsicht auf die Austrittsoffiiungen dieser Kartusche; 

Figur 3 einen Langsschnitt durch den oberen Teil der vorgenannten Kartusche 
langs der Linie m-m in Figur 4; 

Figur 4 eine weitere Draufsicht auf den vorgenannten Teil der Kartusche, 
gegenuber der Ansicht nach Figur 2 um 45® gedreht; 

Figur 5 einen Schnitt durch den oberen Teil einer Kartusche mit Trennwand 
langs der Linie V-V in Figur 6; 

Figur 6 einen Schnitt langs der Linie VI- VI in Figxu^ 5; 

Figur 7 einen Schnitt langs der Linie VII-VII in Figur 8; 

Figur 8 einen Schnitt langs der Linie VIII-VIII in Figur 7 und 

Figur 9 einen Schnitt langs der Linie IX-DC in Figur 7. 

Bei der Kartusche nach den Figuren 1 bis 4 handelt es sich xim eine Coaxialkartusche 
mit einer Ringkanuner 1, die eine mittige Kammer 2 imigibt. Die Ringkammer 1 steht 



iiber vier Kanale 3 in Verbindung mit einem Austrittsrohrchen 4, auf welches eine 
Mischkaniile aufschraubbar ist. 

Die mittige Kammer 2 geht iiber in einen ISnglichen Hohlsteg 5, der vier Arme 6 
aufweist. Der Hohlsteg 5 mit den Armen 6 ist somit kreuzformig ausgebildet. Der 
Hohlsteg S verlMuft durch das Austrittsrohrchen 4, wobei die Enden der Arme 6 gegen 
die Innenwand des Austrittsr6hrchens 4 anliegen. Auf diese Weise werden am 
Austrittsrohrchen 4 vier AustrittsOffiiungen 11 gebildet, die tiber die KanSle 3 mit der 
Kammer 1 in Verbindung stehen. 

Jeder Arm 6 des Stegs S weist eine rdhrchenfiJrmige Austritts5ffiiung 7 auf Die 
Austritts5ffiiungen 7 stehen iiber den Hohlsteg 5 in Verbindung mit der mittigen 
Kammer 2. Auf diese Weise wird erreicht, daB zwischen jeweils zwei 
Austrittsof&iungen 1 1 eine Austrittsofhung 7 angeordnet ist. Auf diese Weise werden 
die beiden Komponenten in den Kammem 1, 2 bereits vor Eintritt in die Mischkammer 
der Mischkaniile miteinander vermischt. 

Hierdurch wird erreicht, daB durch die bewirkte Vorvermischung die Mischkammer der 
Mischkaniile erheblich kiirzer ausgebildet sein kann, um eine vollstSndige Vermischung 
der beiden Materialkomponenten zu bewirken. Auch die Krafte zum Ausdnicken der 
beiden Komponenten aus den Kammem 1 und 2 ist wegen der kurzeren Mischstrecke 
relativ gering. Dariiber hinaus ergibt sich eine Materialerspamis, da weniger 
ungenutztes, ausgehartetes Material in der Mischkaniile verbleibt, wenn die Kartusche 
mit der Mischkaniile iiber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wird. 

Die Ausfiihnmgsform nach den Figuren 1 bis 4 ist insbesondere bei Komponenten 
geeignet, die beispielsweise im Verhaltnis von 10:1 miteinander vermischt werden. Die 
Harterkomponente, welche in der Regel auch eine deutlich geringere Viskositat 
auiweist als die Harzkomponente, wird dabei in die mittige Kantmier gef&Ut. 



Die Anne 6 des Stegs 5 gehen unten in eine Schulter 8 Uber, die gegen eine Schulter 9 
der Ringkanimer 1 zur Anlage kommen. Am oberen Ende weisen die Stege 5 jeweils 
eine Rastnase 10 auf, die mit einem Hinterschnitt an der Innenseite des 
Austrittsrohrchens 4 veirasten. 

Bei der Ausfiihrungsfonn nach den Figuren 5 bis 9 liegt eine Kartusche mit einer 
Trennwand 20 vor, welche die Kartusche in die beiden Kammem 1 A und 2A unterteilt. 
Die Kartusche weist ein ROhrchen 21 auf, durch welches die Trennwand 20 verlauft. 
Auf diese Weise werden zwei halbmondfiinnige Durchtrittsoffiiungen 27 und 28 
gebildet. 

Uber einen BajonettverschluB 26 ist eine Mischkanflle 29 auf die Kartusche aufgesetzt, 
Diese weist eine Mischkammer 34 auf. Auf das ROhrchen 21 aufgesetzt und dieses 
ttbergreifend ist ein Einsatz 30, der von der Mischkanule 29 gegen eine Schulter 31 der 
Kartusche gehalten wird. Die Trennwand 20 weist an ihrem oberen Ende eine Nut 22 
auf, in welche ein Steg 23 des Einsatzes 30 eingreift. 

Mit der Durchtrittsoffiiung 27 stehen in Verbindung Austrittsoffiiungen 35, welche 
geradlinig und parallel zueinander durch den Einsatz 30 verlaufen und einen etwa 
dreiecksformigen Querschnitt aufweisen. Mit der Durchtrittsofi&iung 28 stehen in 
Verbindung Austrittsoffiiungen 36 durch den Einsatz 30, die ebenfalls geradlinig und 
parallel durch den Einsatz 30 verlaufen und ebenfalls im Querschnitt etwa 
dreiecksfbrmig ausgebildet sind. 

Zwischen den Austrittsdffiiungen 35 und zwischen den beiden Austrittsoffiiungen 36 
sind zwei schrSg verlaufende AustrittsSfi&iungen 37 und 38 vorgesehen. Die schrig 
verlaufende Austritts5fl5iung 37 steht mit der DurchtrittsSffiiung 27 in Verbindung und 
endet im Bereich zwischen den Enden der AustrittsSffiiungen 36, welche mit der 
Durchtrittsoffiiung 28 in Verbindung stehen. 



Die schrag verlaufende Austrittsoffiiung 38 steht in Verbindung mit der 
Durchtrittsoffiiung 28 und endet im Bereich zwischen den Durchtrittsoffiiungen 35, 
welche mit der Durchtrittsoffaung 27 in Verbindung stehen. 

Der Schragverlauf der AustrittsSffiiungen 37, 38 wird bewirkt durch schrsig verlaufende 
Lippen 39, 40, die am jeweiligen Ausgang der Austrittsof&iungen 37, 38 angeordnet 
sind und deren SchrSge zueinander entgegen gerichtet ist. 

Auf diese Weise wird erreicht, daB Material der Kanuner lA, das aus den KanSlen 36 
austritt, vennischt wird mit dem Material der Kammer 2A, das aus dem Kanal 37 
austritt. Das Material aus den KanSlen 35, das von der Kammer 2A stammt, wird 
vennischt mit dem Material, das aus dem Kanal 38 austritt, welches von der Kammer 
1 A stammt. 



Schutzanspriiche 



1. Kartusche mit zwei Kammem (1, 2; lA, 2A) zur Au&ahme von zwei miteinaader 
zu vermischenden Komponenten, wobei jede Kammer mindestens eine 
rehrchenfiirmige Austritts6f&ung aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB flir jede 
Kammer (1, 2; lA, 2A) mehrere Austrittsoffiiungen (6, 7; 35, 37; 36, 38) 
vorgesehen sind und die jeweiligen Ausgange der Austrittsoffiiungen (6; 38; 37) der 
einen Kammer zwischen den Ausgangen der Austrittsoffiiungen (7; 35; 36) der 
anderen Kammer liegen. 

2. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi bei einer 
Coaxialkartusche ein die mittige Kammer (2) abschlieBender Hohlsteg (5) im 
Austrittsrohrchen (4) fiir die Ringkammer (1) angeordnet ist, dieser Hohlsteg (5) das 
AustrittsrOhrchen (4) in Austritts5ffiiungen (1 1) fiir diese Ringkammer (1) unterteilt 
und der Hohlsteg (S) Austrittsdffiiungen (7) fiir die mittige Kammer (2) aufweist. 

3. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da& der Hohlsteg (5) 
kreuzf&rmig ausgebildet ist und jeder Arm (6) mindestens eine Austrittsdf&ung (7) 
fur die mittige Kammer (2) aufweist. 

4. Kartusche nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Hohlsteg (5) 
gegen die Innenwand des AustrittsrQhrchens (4) anliegt. 

5. Kartusche nach einem der Ansprtiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unteren Enden des Hohlstegs (5) jeweils in eine Schulter (8) tibergehen, die zur 
Anlage an eine Schulter (9) der Ringkammer (1) kommen. 



6. Kartusche nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die oberen Enden des 
Hohlstegs (5) mit dem Austrittr6hrchen (4) verrastet sind. 



7. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer durch eine 
Trennwand (23) geteilten Kartusche Austrittsoffeungen (35, 36) parallel zueinander 
verlaufen iind weiteren AustrittsSffiiungen (37, 38) einen schrSgen Verlauf 
aufweisen und entgegengesetzt zueinander verlaufm. 

8. Kartusche nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die schrSge 
Austritts5fi6iung (37) der einen Kammer (1 A) neben der schrSgen AustrittsSf&ung 
(38) der anderen Kammer (2A) angeordnet ist. 

9. Kartusche nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Ausgang der 
schrSgen Austritts6f&ung (37; 38) der einen Kammer zwischen geradlinig 
verlaufenden Austrittsfiffeungen (35; 36) der anderen Kammer angeordnet sind. 

10. Kartusche nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
SchrSge der schragen Austrittsdffiiungen (37, 38) durch schrSge Lippen (39, 40) am 
Ausgang der jeweiligen Austrittsoffiiung (37, 38) bewirkt wird. 

11. Kartusche nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Austrittsof&ungen (35, 36, 37, 38) in einem mit der Kartusche verbundenen Einsatz 
(30) vorgesehen sind. 
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